ot-Aus-Module

¢ Betriebsmittelsicherheit: ¢ Einstellbare Ausléseschwelle:
Das Not-Aus-Modul wird als Zwis- Der zwischen 2 und 10 bar ein-
chenglied zwischen einem Roboter stellbare Auslosedruck erlaubt die
und dessen Werkzeug eingesetzt. Einstellung des exakten, fiir die
So schiitzt es das Werkstiick, die jeweilige Anwendung erforder-
Spannvorrichtung bzw. den Mon- lichen Auslosepunktes.

tageautomaten vor durch Dehn-,
Druck-, Biege- oder Torsionskréfte
hervorgerufenen Uberbelastungen,
wie sie besonders im Kollisionsfall
auftreten.

¢ Weite Ausweichhewegung:
Die durch die Verkoppelung mit
dem elektrischen Druckaufnehmer
erfolgende weite Ausweichbewe-
gung erspart dem Betreiber hohe
Ausgaben und Produktionsausfalle
aufgrund von Instandsetzungsar-
beiten.

o Kompakt und robust:
Diese Module wurden fiir den Ein-
satz unter rauhen Bedingungen
entwickelt.

Installation: Technische Daten:
Die Module kénnen in jeder beliebigen Orientierung montiert Pneumatik us Metrisch
und betrieben werden. Betriebsdruckbereich 30-145 psi 2-10 bar
Zylindertyp Sonderausfiihrung
i Dynamische Dichtungen intern geschmierte

Buna-N-Dichtungen

zur Ansteuerung erf. Ventil Druckregelventil
| 0-10 bar (0-145 psi)
& Anforderungen an die Luftqualitit
Luftfilter 40 Micron oder besser

. o Luft6lung nicht erfordlich*
Die Positionierung des Moduls Luftfeuchte geringer Feuchtigkeitsgehalt
erfolgt mit Hilfe eines Position- (trocken)
ieransatzes und eines Stiftes.
AnschlieBend wird es mit den ‘ ‘ Temperatur
4 in die Gehausedurch- 4 Betr?ebstemperatur
gangsldcher eingefiihrten -30°~180° F -35°~80° C
Schrauben befestigt.

I Angaben zur Wartung**
‘ ; Nutzungsdauer
= C im Normalbetrieb 5 Millionen Zyklen

1 mit vorbeugender Wartung > 10 Millionen Zyklen
-W Z % Reparaturmdglichkeit am Aufstellungsort  Ja

m i l' Dichtungsreparaturstze lieferbar Ja

“Luftélung trégt erheblich zur Verlangerung der Nutzungsdauer bei.
Die unbearbeite Werkzeugtréger- “Sie Abschnitt ,Wartung®.
platte erlaubt dem Anwender, sein
Werkzeug gemaB seiner spezifi-
schen Anforderungen am Not-Aus-
Modul anzubringen.

Das Werkzeug wird mit Hilfe
eines Positionieransatzes
und eines Stiftes positioniert
und mit 3 oder 4 Schrauben
befestigt.
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Technische Merkmale

Qualititsbhauteile
Hergestellt aus rot eloxierter Alumini-
umlegierung. Die Hauptbauteile der
Module sind auss wérmebehandeltem
tahl.

Werkzeugankopplung
Das Werkzeug kann direkt am Abtriebs-
flansch oder am mitgelieferten unbear-

beitetep Flansch befestigt werden.

Luftanschluss
Elektrischer
Drucktransmitter
Sendet bei Uberbelastung und/oder
Kollision ein Signal an den PLC.

Funktionsprinzip

unbearbeitete
Werkzeug-
tragerplatte

Deckel

Gehduse

Abtriebs-

Druckaufnehmer Feder konsiist(;her Stift mit flansch
balliger
Spitze

Riicksetzposition

Uberlastposition

e Der konische Sitz im Abtriebsflansch und der Stift mit balliger Spitze dienen
dazu, das Modul in seine Grundposition zu platzieren.

e Der in der Kammer herrschende Druck (ibt die nétige Kraft auf den Abtriebsflan-
sch aus, um ihn in der Grundposition zu halten.

e Sowie eine aussere Kraft oder ein dusseres Moment, die bzw. das hoher als die
am Modul voreingestellte Kraft ist, auf den Abtriebsflansch wirkt, bewegt sich
der konische Sitz vom Stift mit balliger Spitze weg und Iasst so die Druckluft aus
der Kammer entweichen.

e Das Entweichen der Luft bewirkt einen Druckabfall in der Modulkammer, der
vom Druckaufnehmer (Transmitter) erfasst wird. Bei den Not-Aus-Modulen
dieser Baureihe erfolgt das Riicksetzen des Werkzeugs per Hand.

Seitlich angebrachter Luftanschluss

Modell AU - Not-Aus-Module

GroBe-60 wode: AU-60
Werkstiickaufnah.: 0.28in. 7 mm
Drehbewegung: 45° 45°
Schwenkbewegung: 12° 12°
Gewicht: 0.99Ibs. 0.45Kg

5

e 14
Modell AU - Not-Aus-Module

GroBe-80

Modell: AU-80
Werkstiickaufnah.:  0.334in. 8.5 mm
Drehbewegung: 24° 24°

Schwenkbewegung:  12° 12°
Gewicht: 1.51bs. 0.68 Kg

4. 15
Modell AU - Not-Aus-Module

GroBe-110 voden: AU-110
Werkstiickaufnah.: 0.531 in. 13.5 mm
Drehbewegung: S1° J°

Schwenkbewegung:  12° -
Gewicht: 461bs. 2.1Kg

sered,16
Modell AU - Not-Aus-Module

GroBe-140 woden: AU-140
Werkstiickaufnah.:  0.63in. 16 mm
Drehbewegung: 45° 45°

Schwenkbewegung:  12° 12°
Gewicht: 8.81Ibs. 4.0Kg

g 17
Modell AU - Not-Aus-Module

GroBe-165 wode: AU-165
Werkstiickaufnah.:  0.67in. 17 mm
Rotation: 24° 24°
Schwenkbewegung:  12° 12°
Gewicht: 12.81bs. 5.8Kg

%4.18
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BAUREIHE AU-60

NOT-AUS-MODULE DER BAUREIHE AU

[60.0] DRUCKTRANSMITTER EINSCHL.
2.362 - 1 Banjo-Kupplung
- 1 Rasterclip
[51.0] - 1 Stecksensor IP67
[16.0] 2.008
0.630 [10.5]
0.413
| ——
[38.1 h7] ) [6.0] o
®1.5000 Gleitsitz 4x20.236 1 - =
P i -
! o an ‘J \\(\EB'
— [ @4 H9 x 13 Tiefe]
[60.0] Q4 g | [220] [600] [60.0] [51.0] |
$2.362 @ $0.866 ©2.362 2.362 2.008
[s0] _ 1L | [10.0]
0.118 T 0394
[80] _|_ .|
0.315 [52.0]
2.047

Abtriebsflansch-Anbauteil

[13.0]
©0.531

3 x [M5 x 10 Tiefe]

[22 h7]
©0.8661 Gleitsitz

[7.50]

0.2953

[12.0]

0.472

[ @4 H9 x 8 Tiefe]

Technische Daten AU-60 __ WENN NICHT ANDERS ANGEGEBEN, GELTEN
Schwenkbewegung (X- u. Y-Achse)..... 12° 12° DIE UNTEN AUFGEFUHRTEN TOLERANZEN
Drehbewegung (Z-AchSe)............ceeeun... 45° 45° (E = Q}

Werkstiickaufnahme (Z-Achse) . 0.28in. 7mm -
GEWICE. .. 099lbs.  045Kg ammersgaur o Methode APy
Betriebsdruck min/max (Zyl. verriegelt). 30-145psi  2-10 bar Wittellinie +.0005" oder [+.013mm]
Zylinderbonrung.........cc.eeeeeeeneerneereeenns 1.77 in. 45 mm @\ USA[Inch]  Metrisch [mm]
Luftverbrauch/ZyKlus........ wer 0.061n2 1om? Gewindesteiaun 0.00 = =.01 [0] = [+.25]
Betriebstemperaturbereich ... e =30°~180°F -35°~80°C motisaha Geoinge 0000 = + 005 [0.0] = [+.13]
Wiederholgenauigkeit ... . +0.002in.  +0.05mm 0.0000==.0005  [0.00] = [+ 013]

Zur Ansteuerung erf. Venti 4/2 Wege-Ventil

Bestellbeispiel: (Zubehor getrennt vom Basismodell bestellen)

AU-60

Z - - 1
Z Zulissige Hochstlasten
©
© 10’:10 g:zs AXIALLASTEN Nzl:; ll117l};s MOMENTANLASTEN
Y 5
| e Mx, M
= 750 169 / = 15 133 "
C Mz—|=> H / S P
2 S = A m
MX,y w_w E 500 112 Z 10 89
: e : p el
Belastungskapazitiit bei 7 bar USA Metisch 3 250 56 ,/ g 5 a 7
<
Max. Druckkraft G 139 Ibs. 620 N 0 o = _—
Max. Losbrechmoment. Mx 124in-lbs. 14 Nm 0 30 58 8 116 145PS| 0 30 58 8 116 145PSI
Max. Losbrechmoment My 89in.-1bs. 10 Nm 0 2 n:wck 6 8  10Bar 0 2 4 6 8  10Bar
Max. Losbrechmoment Mz 124in-lbs.  14Nm DRUCK
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BAUREIHE AU-80
NOT-AUS-MODULE DER BAUREIHE AU

DRUCKTRANSMITTER EINSCHL.

- 1 Banjo-Kupplung
[80.0] - 1 Rasterclip
3.150 - 1 Stecksensor IP67
[19.0] [65.0]

0.748 2.559
[50.8 h7]

_ $2.0000 Gleitsitz [135]

[5.0] N 0.531 17.0]

0118 "1 8 4x 00276‘\

[80.0] NI [325] [80.0] [80.0] [65.0]

$3.150 @ ®1l201 $3.150 3.150 2.559
|

[

5

\
/ [@5 H9 x 13 Tiefe]

\\lﬁ’j
s
|2
O]

@1

an
>
0% o Do)
[17.0] '
0.669 [56.0]
2.205
Abtriebsflansch-Anbauteil
Kﬁﬁ F [14 H7]
- KJ ©0.5512 Gleitsitz
®\ 0()[.18362] o 28] 1305 H7]
& : 0.098 | 12008 Gleitsitz
A
A
a 1 _ | -1 _
o O
R

[@5 HO x 7 Tiefe] — |

. —1 X
4% [M5 x 10 Tiefe] \@ \ o [[)1;1()2]

[11.00]

0.4331
Technische Daten AU-80 __ WENN NICHT ANDERS ANGEGEBEN, GELTEN
Schwenkbewegung (X- u. Y-Achse)..... 12° 12° DIE UNTEN AUFGEFUHRTEN TOLERANZEN
Drehbewegung (Z-Achsg).............. .. 24° 24° @ >
WerKstuckaufnahme (Z-Achse) . 0.334in. 8.5mm Abmessungen So-Methode  Alle Passbohrungen Sip Fit

1.5 Ibs. 0.68 Kg symmetrisch zur Lagetoleranz

Betriebsdruck min/max (Zyl. verriegelt). 30-145psi  2-10 bar Wittellinie +.0005" oder [+.013mm]
Zylinderbohrung 24 in. 61 mm @\ USA[Inch]  Metrisch [mm]
Luftverbrauch/Zyklus..... 0.99in.? 16.3 cm? Gewindesteiaun 0.00 = = .01 (0] = [+.25]
Betriebstemperaturbereich.................. -30°~180°F  -35°~80°C mettiothe Cominge  0.000 = +.005 [0.0] = [+.13]
Wiederholgenauigkeit . +0.0025in.  +0.06 mm 0.0000==.0005  [0.00] = [+ 013]

Zur Ansteuerung erf. Ventil................::. 4/2 Wege-Ventil

BE|aStllllgsallgaben Bestellbeispiel: (Zubehr getrennt vom Basismodell bestellen)

AU-80

7 o o
Z Zulissige Hochstlasten
s AXIALLASTEN M k. MOMENTANLASTEN
5
Y
E 2000 449 ,/ £ M, My A
= 30 266 7
© Mz — |~ E 1500 337 / § //MZ
Mx, = % 20 177 A
y v % 1000 225 / g //
Belastungskapazitiit bei 7 bar USA Metisch — § so0 112 310 ,/
Max. Druckkraft G 372 Ibs. 1655 N 0 0 = 0 @
Max. Losbrechmoment Mx 195in.-1bs.  22Nm 0 30 58 8 116 145PSI 0 30 58 8 116 145PSI
Max. Losbrechmoment My 221in-lbs.  25Nm vooE DRUCK G 6 W vod ADHUC: R UE
Max. Losbrechmoment Mz 195in.-Ibs.  22Nm
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BAUREIHE AU-110
NOT-AUS-MODULE DER BAUREIHE AU

DRUCKTRANSMITTER EINSCHL.
[11303?] - 1 Banjo-Kupplung
(28] [05] ) - 1 Rasterclip
28.0 19.5 - 1 Stecksensor IP67
1.102 0.768 [39?;;03]
[s0] L [©.0]
[76.2h7] 0.118 4x@0.354
$3.0000 Gleitsitz \ E, ‘< }:ﬁ
h / [@5 H9 x 13 Tiefe]
[110.0] N lolfy | | [440] [110.0] [110.0] [90.0]
($4.331 $1.732  (¢4.331  4.331 3.543
(©) —)
)2
9]
[100] || . [120]
0.394 0.472
[23.0]
0.906
[755]
2.972

. [30]

?g

— 0.118
[44 h7]
130] _ $1.7323 Gleitsitz
@1.181 (20 H7]
0 __®0.7874 Gleitsitz
HHA
[06 H9 x 7 Tiefe] — | ]
4 x [M6 x 11 Tiefe] — [135]
M o5
Technische Daten AU-110 __ WENN NICHT ANDERS ANGEGEBEN, GELTEN
Schwenkbewegung (X- u. Y-Achse)..... 12° 12° DIE UNTEN AUFGEFUHRTEN TOLERANZEN
Drehbewegung (Z-Achsg).............. .o 31° 31° @ =
Werkstuckaufnahme (Z-Achse) . 0.531in. 13.5mm Aomessungen So-Methode  Alle Passbohrungen Sip Fit
4.6 Ibs. 2.1Kg symmetrisch zur Lagetoleranz
Betriebsdruck min/max (Zyl. verriegelt). 30-145psi  2-10 bar Wittellinie +.0005" oder [+.013mm]
Zylinderbohrung 3.38 in. 86 mm @\ USA[inch]  Metrisch [mm]
Luftverbrauch/zZyklus..... 2.22in3 36.5 cm? Gewindesteiaun 0.00 = = .01 (0] = [+.25]
Betriebstemperaturbereich.................. -30°~180°F  -35°~80°C mettiathe Cominge  0.000 = +.005 [0.0] = [+.13]
Wiederholgenauigkeit . +0.003in.  +0.08mm 0.0000==.0005  [0.00] = [+ 013]

Zur Ansteuerung erf. Ventil................::. 4/2 Wege-Ventil

BE|aStllllgsallgaben Bestellbeispiel: (Zubehr getrennt vom Basismodell bestellen)

AU-110

Z Z
)
N Ibs. AXIALLASTEN N in-lbs. MOMENTANLASTEN
5000 1124 90 797
Y / 80 708 /A
| =

E 4000 899 v £ 70 o Lo
C Mz <—_| = / £ 60 531
z S 3000 674 , g 50 ass / =
= 1z
Mxy w__ v 8 Lo00 ase / 2 a0 350 // // w
3 ' 5 30 266 A
Belastungskapagzit:it bei 7 bar USA  Metisch X o0 225 yd 2 m // ~
Max. Druckkraft 7121bs. 3170N o o e
Max. Losbrechmoment Mx 522in.-Ibs 59 Nm 0 30 58 8 116 145PSI 0 30 58 8 116 145PSI
Max. Losbrechmoment My 345in.-1bs 39 Nm R R v.o8 ¢ 6 O 0T
. DRUCK
Max. Losbrechmoment Mz 522in.-1bs 59 Nm
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BAUREIHE AU-140
NOT-AUS-MODULE DER BAUREIHE AU

[140.0] DRUCKTRANSMITTER EINSCHL.
5.512 / - 1 Banjo-Kupplung
- 1 Rastercli
- . [1200] 1 Stecksensor P67
0.866 | o
[107.95 h7] 0.084 ixo Eléos!
$4.2500 Gleisitz 591w 1o x00. L
|
/ [@8 H9 x 25 Tiefe]
140.0 : 140.0 140.0] [120.0
%5.51; 17 [ ol (%5282%]5 %5.51; [5.512] [4.724] R
©) ;
[18.0] || .| [160]
0.512 0.630 [62.00]
2.4409
Sasw
[96.0]
3.780
Abtriebsflansch-Anbauteil
_ [25 H7)
! ©0.9843 Gleitsitz
e ] ! 56 7]
T o1.496 _$2.2047 Gleitsitz
N P
[@8 HO x 15 Tiefe] J | [eo]
4 x [M8 x 20 Tiefe] 7 0157
[24.0]
aon. 0.945
Technische Daten AU-140 __ WENN NICHT ANDERS ANGEGEBEN, GELTEN
Schwenkbewegung (X- u. Y-Achse)..... 12° 12° DIE UNTEN AUFGEFUHRTEN TOLERANZEN
Drehbewegung (Z-Achsg).............. 45° @ =
WerKStUCkannahme (Z-Achse) l%n}zg] Abmeistungen ISO-Methode ~ Alle Pa?_sbor](rllmgen Slip Fit
. symn]e I'I$C_ zur ﬁge oleranz
Betriebsdruck min/max (Zyl. verriegelt). 30-145psi  2-10 bar Wittellinie +.0005" oder [+.013mm]
Zylinderbohrung 4.25in. 108 mm @ USA [Inch] Metrisch [mm]
Luftverbrauch/Zyklus..... 3.31in3 54.3 cm? Gewindesteiaun 0.00 = = .01 (0] = [+.25]
Betriebstemperaturbereich.................. -30°~180°F  -35°~80°C mettiothe Cominge  0.000 = +.005 [0.0] = [+.13]
Wiederholgenaigkeit . #0.004in. 0.1 mm 0.0000=+.0005  [0.00] = [=.013]

Zur Ansteuerung erf. Ventil................::. 4/2 Wege-Ventil

BE|aStllllgsallgaben Bestellbeispiel: (Zubehr getrennt vom Basismodell bestellen)

AU-140

Z - - -
Z Zulissige Hochstlasten
N lbs. AXIALLASTEN Nm in-lbs. MOMENTANLASTEN
Y 8000 1198 / 275 2434 P
250 2213
7000 1573 weily
£ £ :
& 6000 1348 g 2:::3% p
C Mz — == £ 5000 1124 - E 1751549 //l/m
Mxy v g o0 o g 5 1251100 7~
3 3000 674 :: 100 885
Belastungskapazitéit vei 7 bar USA Meisch 2000 49— g hml
Max. Druckkraft € 1178 Ibs. 5240N ""’2 ”: - e
Max. Losbrechmoment IMx 1584 in.-1bs 179 Nm 0 30 58 87 116 145PSI 0 30 58 87 116 145PSI
Max. Losbrechmoment My 1221in-lbs 138 Nm CRE2 l:nucx Goog ik o 2 4 6 8 10Ba
Max. Losbrechmoment Mz 1584in-lbs  179Nm DRUCK
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BAUREIHE AU165
NOT-AUS-MODULE DER BAUREIHE AU

[165.0] DRUCKTRANSMITTER EINSCHL.
6.496 / - 1 gan{o-Kl_Upplung
- astercli|
4[14%OZJ [12?002] f— . o -1 Steoksenpsor P67
[6.0] [13.0] .
[127 h7] - 4x00.512
¢5.0000 Gleitsit?2® ) \
/[mo HO x 25 Tiefe]
[165.0] | S S I [61.0] [165.0] [165.0] [140.0]
©6.496 $2.402 (6496 6496 5512
& .
N
o
[16.0]
0.630 Cr250]
. 20.0 :
fied 007 28543
. [18o] |
4.449
Abtriebsflansch-Anbauteil
= [28 H7]
__©1.1024 Gleitsitz
i [61 h7]
[44] $2.4016 Gleitsitz
 01.732
A
@ |EER:
[@10 HY x 15 Tiefe] — |
4% [M10 x 21 Tiefe]— | ’G} U 1L el
-/ 0.197
[27.0]
o] 1.063
Technische Daten AU-165 __ WENN NICHT ANDERS ANGEGEBEN, GELTEN
Schwenkbewegung (X- u. Y-Achse)..... 12° 12° DIE UNTEN AUFGEFUHRTEN TOLERANZEN
Drehbewegung (Z-Achsg).............. 24° @ >
B 58K Jinesinge  oMebote Mo PO S
Betrigbsdruck min/max (Zyl. verriegelt). 30-145psi ~ 2-10 bar Wittellinie +.0005" oder [.013mm]
Zylinderbohrung 4.76 in. 121 mm @\ USA[Inch]  Metrisch [mm]
Luftverbrauch/Zyklus..... 394in3 64.6 cm3 Gewindesteiaun 0.00 = +.01 0] = [+.25]
Betriebstemperaturbereich.................. -30°~180°F  -35°~80°C mettiathe Cominge  0.000 = +.005 [0.0] = [+.13]
Wiederholgenauigkeit . 0.005in.  +0.12mm 00000 =.0005  [0.00] = [.013]

Zur Ansteuerung erf. Ventil................ 4/2 \Wege-Ventil

BE|aStllllgsallgaben Bestellbeispiel: (Zubehr getrennt vom Basismodell bestellen)

AU-165

Z - ue
Z Zulissige Hochstlasten
E N Ibs. AXIALLASTEN Nm in-Ibs. MOMENTANLASTEN
t v 10000 2247 350 3098
& [ 3002655 iy —A
<
c Mz — | == § 7500 1685 % 250 2213 /1
M 2 5000 1124 / g 200170 7 i
Xy v v 2 / @ 1501328 //
— 3 3 /
Belastungskapazit:it bei 7 bar USA Metrisch ~ § 2500 562 // S '2: ::: G
Max. Druckkraft G 1472 Ibs. 6550 N o = 7 @
Max. Losbrechmoment Mx 1956in.-lbs 221 Nm 0 3 58 8 116 145PSI 0 30 58 8 116 145PSI
Max. Losbrechmoment My 1584in.-lbs 179 Nm o o2 4 6 U iEy vo8 ¢ 6 5 b
! DRUCK DRUCK
Max. Losbrechmoment Mz 1956 in.-1bs 221 Nm
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Zusammenbauzeichnung Baureihe AU

Pos. Menge Bezeichnung

1 1 Gehduse

2 1 unbearbeitete
Werkzeugtragerplatte

3 1 Abtriebsflansch

4 2 Stift mit balliger Spitze

5 1 Anschlag

7 1 Feder-Einsteckstift

8 2 zyl. Distanzstiick

9 1 Deckel

52 1 Stift, Abtriebsflansch

53 4 Zyl.-Schr. mit Innenskt.,
Flansch

54 4 Senkkopfschr. mit Innen-
skt., Anschlag

55 2 Stift, Anschlag

56 2 Madenschraube, zyl. Stift

57 1 Feder

58 1 0-Ring, Deckel

59 6 Zyl.-Schr. mit Innenskt.,
Deckel

60 1 Stift, Deckel
61 1 0-Ring, Abtriebsflansch
69 1 Drucktransmitter

ANMERKUNG: Bitte wenden Sie sich an
die DESTACO Verkaufsabteilung, wenn
Sie eine komplette Ersatzteilliste mit
Bestellnummern und Preisen wiinschen.

Montageanweisungen

1) Den Anschlag (Pos. 5) mittels der beiden Stifte
(Pos. 55) im Geh&use (Pos. 1) einsetzen.

2) Den Anschlag (Pos. 5) mit den mit Siche-
rungskleber bestrichenen Schrauben
(Pos. 54) befestigen.

3) Die Feder (Pos. 57) in die Anschlagbohrung
einsetzen.

4) Den Feder-Hutstift (Pos. 7) in die Feder
(Pos. 57) einstecken.

5) Den 0-Ring (Pos. 58) in die obere Nut des
Gehduses (Pos. 1) einfiihren.

6) Den Stift mit balliger Spitze (Pos. 4) in den
Deckel (Pos. 9) eindrehen.

7) Das zylindrische Distanzstiick (Pos. 8) in die
seitlichen Bohrungen des Deckels (Pos. 9)
einfiihren.

8) Die Madenschrauben (Pos. 56) in die seitli-
chen Gewindebohrungen des Deckels
(Pos. 9) eindrehen.

9) Den 0-Ring (Pos. 61) in die Nut des Deckels
(Pos. 9) einlegen.

10) Den Abtriebsflansch (Pos. 3) in den Deckel

(Pos. 9) einfiihren und die eingravierten ,A“-

Einstellungsanweisungen 4) Gleichzeitig mit aufeinanderfolgenden Viertel- Markierungen in Ubereinstimmung bringen.
Um die Einstellung zu erleichtern, kann die drehungen den Gewindestift mit balliger 11) Die Unterbaugruppe in das Gehduse (Pos. 1)
unbearbeitete Werkzeugtrégerplatte (Pos. 2) Spitze (Pos. 4) eindrehen, bis der Eingriff mit einfiihren und mit Stift (Pos. 60) arretieren.
abmontiert werden. Es wird ebenfalls empfohlen, dem konischen Sitz am Abtriebsflansch (Pos. ~ 12) Den Deckel (Pos. 9) mit den mit Sicherungs-
das Modul mit 2 bar Druck zu beaufschlagen. 3) hergestellt ist. Diesen Vorgang wiederholen, ~ Kleber bestrichenen Zyl.-Schrauben mit In-

nensechskt. (Pos. 59) festziehen.

1) Die Madenschrauben (Pos. 56) losen, um das bis ein minimaler Winkelspielraum erreicht ist. ; . -
zylindrische Distanzstiick (Pos. 8) freizusetzen.  5) Die Madenschrauben (Pos. 56) in die 13) (Dplgsl.Jg?:?;bggg}gtgﬁgﬁzsiﬁg(tgggfeg[))l;titteH”fe
2) Den Gewindestift mit balliger Spitze (Pos. 4) seitlichen Gewindebohrungen des Deckels des Passstiftes (Pos. 52) anbringen.
losen, damit er nicht weiter in den konischen (Pos. 9) eindrehen und festziehen. 14) Die unbearbeitete Werkzeugtrégerplatte
Sitz am Abtriebsflansch (Pos. 3) eingreift. (Pos. 2) mittels der mit Sicherungskleber be-
3) Die in das Gehduse (Pos. 1) und den Abtriebs- strichenen Zyl.-Schrauben mit Innensechskt.
flansch (Pos. 3) eingravierten ,A“-Markierun- (Pos. 53) befestigen. ,
genin Ubereinstimmung bringen. 15) Den Drucktransmitter (Pos. 69) in das

Geh&use (Pos. 1) einschrauben.
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Dichtungs- Schrauben- Krytox™ Leichtes Fett auf Super- Ansicht dritter
satz-Teile sicherungspaste Schmiermittel Maschinendl Teflon® Basis kleber Winkel
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Zusammenbaudarstellungen Baureihe AU

Pos. Menge Bezeichnung

1 1 Gehause

2 1 unbearbeitete
Werkzeugtrégerplatte

3 1 Abtriebsflansch

4 2 Stift mit balliger Spitze

5 1 Anschlag

7 1 Feder-Einsteckstift

8 2 zyl. Distanzstiick

9 1 Deckel

52 1 Stift, Abtriebsflansch

53 4 Zyl.-Schr. mit Innenskt.,
Flansch

54 4 Senkkopfschr. mit Innen-
skt., Anschlag

55 2 Stift, Anschlag

56 2 Madenschraube, zyl. Stift

57 1 Feder

58 1 0-Ring, Deckel

59 6 Zyl.-Schr. mit Innenskt.,
Deckel

60 1 Stift, Deckel

61 1 0-Ring, Abtriebsflansch

69 1 Drucktransmitter

ANMERKUNG: Bitte wenden Sie sich an
die DESTACO Verkaufsabteilung, wenn
Sie eine komplette Ersatzteilliste mit
Bestellnummern und Preisen wiinschen.

4

Fett auf
Teflon® Basis

o

Dichtungs-
satz-Teile

@)

Leichtes
Maschinendl

[t [ +7v70ve

Schrauben- Krytox™
sicherungspaste Schmiermittel

B O

Ansicht dritter
Winkel

Super-
kleber
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Bitte beschreiben Sie hier Ihre Anwendung. Legen Sie ggf. eine Skizze und zusétzliche Blatter bei.
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